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1. OBJETO ¥ AMBITO DE APLICACION

Este Reglamenta Téenico especifica loa:

» Requisitos de metrologia legal para productos preempacados (conocidos también como
bignes de consumo preempacados o preembalados) etiquetados en cantidades nomipales
pradeterminadas de masa, volumen, longitud, area o contzo, v

+ Procedimientos y planes de muesireo para uso de los oficiales de metralogia legal e [a
verificacion de la cantidad de producto en preemparados,

WOTA ! Los planes de muestoen no son para uso en los precesns de contrel de ias cantidades de los
epaczdores.

2z DEFINICIONES

e 21.  Cantidad Real: la cantidad de producto que de hecho contiene un preempacado.
determimada por mediciones efectuadas por los oficiales de metrologia legal.

2.2.  Cantidad Nominal: cantidad de producto en un preempacado declarado en la
cliqueta por el empacador.

NOTAS:
El simbolo @, " es usado para designar s canttdad nominal,
La rantidad nominal debe ser deslarada en unidades del Sistemma Interpacions! de Unidades.

Lad bl

2.3.  Contenido de un Preempacado: cantidad real de producto en un presmpacado.

2.4, Deficiencia Tolerable; ervor negaiivo tolerable: deficiencia en la cantidad de
producto permitida en un preempacads. Vea 2.1, 2.12 v 4.2.3

NOTA £ Bl simbola "T® sipriBea deficiencia toleratle.

2.5, Preempacado Engafieso: preempacado que es hecho, formado, presentads, marcade
¢ llenado de cualquier manera que pusde inducir 2 emror al consumidor sobre la eantidad de
suL contenide.

2.6.  Error Individual de Preempacado: diferencia enire la cantidad real de producto en
un preempacado ¥ su cantidad nominal.
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27, Error Promediv: suma de los emores individuales de los  presmpacacos,
considerando su signo aritmético, dividido por el mumere de pressipacados Ln ia MUesieas,

1% Lote de Inspeccién: cantidad definida de preempacados producida ai RO HCpe
bajo condiclones gue s¢ presumen uniformes vy del cual una muzstra es extraldn 2
inspeccionada para determinar su couformidad con Uk criterio definido para aceptacian o
rechaze del lote como o tedo.

29, Material de empaque; empagque individual; taray empagque: toda agucllo de un
preamracado que sobra después del uso de un produclo, CXECpLa los itoms que se ncluenira
qaturalmente en el producto. E1 uso incluye el consumea o ¢l sometimienta a un lratamicotae.

MOYrA 50 EL pmaterial de cwpsaque ss gengralmente usado para conloner. protzgern wanipelar, calregar,
preservar, (cansportar, nformat ¥ servirc colnd sopovte (p. v, bandzias paa servir alimentos) micrbras 52 uza £l
procnelo que conlien:s,

210, Muestreo Aleatoriod muesira de precmpacados guc son tomuados aleatoriamentc {25
Jeeir que tados tienen la misma probalilidad de ser inchudoes en la muestral.

3.0t. Preempacado: combinacidn del producto v el material de empague e ¢l cual es
presmpacado.

2.12.  Preempacado ne conforme; preempacado inadecuado: prestmpacada con um emor
individual de precmpacado (vea 2.6) menor que la cantidad noimal {lambidn ilamado crror
nesalive).

1.12.1. Krrer 'Fl: un preempacade no conforme que se doterniina que CORfIEns LIk
canticad real menor que la canlidad nominal menos la tolerancia de deliciencia permitida
o 42,3 para e camiidad nominal, cs Nlaptado error T1.

wrror T4 contenido real = 70, - T

212.2. Error T2: un pwreempacado no conforme que se determina que conhiens una
comtidad real m:enor que la cantidad nominal, menos dos veees la {olerancia de deficicncia
para ona catidad nominal permitida en 4.2.3 es llamadoe ervor 12

arror 1720 contenido real = (Ch - T2)

113, Producto Preempacado: ftem individual para presentacion comn Lal ab consunudor,
Jque comgiste en un producto ¥ su material de empacue dentro del cual fue colocado antes de
ser afrecido para si venta v en el cual la cantidad de producto ticne wn valor predetermanado,
v sea que el materlal de crupaque envoelva el producte completaments o zolo parclaimente,
pera en cualgquier caso, de manera fal que la contidad real del producto no pucda ser allerada
sin que el material de vmipaque sex abierto o nuestre una modificacion pereeplible.
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2.14.  Producto preempacade de contenide neto constante: preempacados en los cuales
sl producto s presentado con rdtulos o etiquetas ¥ solo en cieras cantidades especificas,
gjemplos presemtaciones de preempacados con detenmivada masa: 2530 g, 500 g, ete
detergentes preempacados en presentaciones de 23 g, 100 g, 250 &

215, Producto preempacado de contenido nefo variable: preempacado en los cuzles el
contentde 23 medido, empacado ¥ retulado fndividualmente; gpemples: unidades de pollo
empacacdas en bolsa plastica, came molida en bandejas pilasticas recubiertas por una ldmina
alastica

2.16.  Tamaiio de Muestra: preempacados tomados de un lote de nspeccion v usados para
srindar infermacidn que servird como base para la toma de decisiones sobre la conformidad
del lote de inspeccion.

HNOTA A, Bl simbolo ‘s 2ipeifics amafio de muestra.
3. REQUISITOS METROLOGICOS PARA UN PREEMPACADO

Uy preempacade debe lenar los requisites contemnplades en este reglamente en cualquier
nivel de distribucidn, incluyendo el punte de empague, impertacidn, distribucion, puntos de
lransacciones comerciales al por mayor v puitles de venta (p. e. donde un preempacade es
ofrecido o expuesto a la venta o vendido).

3.1. IReguisitos del Promedio. El promedio de fa cantidad real del producto de un
preempacado en un lote de inspeceidn debe ser al menos igual a [a cantidad nominaf. El
criteric de la Clansula 4 debe cumplirse st el promedio de la cantidad real de producto en un
preempacado de un lote de inspeccidn es estimado por muestreo.

3.2. Requisitos de los preempacados individuales. La cantidad real de producto en wun
presmpacado debe reflgjar exactaments la cantidad nominal pero se permiiran desviaciones
razonables (vea 4.2.33. Un lote de inspeccidn debse ser rechazado si contiens:

. hMas preempacados gue exceden la deficiencia tolerable (vea 2.12.1) que los
permitidos en la columna 4 de la Tabla 1, o
- Limo 0 mdas preempacados oo conformes tienen errorss 72 (vea 2.12.2 v 4.2.3)

4. PRUEBAS DE REFERENCIA PARA LOS REQUISITOS
METROLOGICOS

Las oficiales de metrolegia legal deben llevar a cabo pruebas para determinar si los
precmpacades cumplen con loy requisitos de este reglamente téenica. Las praebas deben
Nevarse a cabo de acnerde con una nspeccidn de calidad aceptable por muestzeo de los
precmpacados en cualquier mvel de distnbueion mcluyends el punte de empaque,
importacion, distribugion, puntos de transacciones comerciales al por mavor v puntos de
VErt.

Ll
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Lu incertidumbre expandide 2 un nivel de confianza del 95 % asociada con los

instrementos de medicién y los métodos de prueba usados para deternunar las cantidades
g0 deben cxeeder el 0.2 1 Ejemplos de las fueates de incertidumbre incluyen s errov
maximo penmitido v iz repelibilidad de fos iustrumentos de pesaje y de medicion,
variaciones en los materiales de empague, y fucinaciongs e las determinaciones de la
dersidad causadas por las diferentes cantidades de sélidos en el liquido o cambios 4o
Lomperaliarid,

$.1. Principios estadistices ¥ generales de control
4,00, Criterios. T.us pruchas para aceptacion o rechazo de los lotes de inspeccion deben
{omar tres pardmelros {cliterios) en consideracion:

at Bl crror promedio de $a cantidad de producta cn gl preempacada en la muesira;

iy Bl porcentaje de preempacados en la mucstra que conticnen wna cantidad de producto
mcnor que O, — 7 sex menor que ef 2,5 % (tambien llwmade srer n

Esie ¢s igual al reguisitc de que si un fote de inspeccidn debe ser rechazado s1 la muestra

11 mluyre mus preempacados no conformes gie contienen woa cantidad de producte menor gus

(). - ¥ cue el parmilide o fa columna 4 de {a Tabla 1 (llamado enor 771y

¢t Oue un iote de inspeceién debe rechazarse st umo o mas preempacados no conformes
en la muesira contienen una cantidad de producto menor gue O, — T2 (Hlamada creor
2.

LI lote Go mb]JLLL»lE}I‘ =ER
- %ceptado 51 satisfcc los requisitos fijados para los tres pardpictros (crferos)
anlerioras; o
—  Rechazado si no satisface une o mas de los requisitos,

1.2, Nivel de significancia de lus pruebas de Riesgo Tipo 1
El nivel de significancia (el valor que es el lmite superior para este tipo de crror} debe ser
(.005. Las prucbas deben determinar si el promedio de la cantidad de producta en un

precmpacada Hene un aivel de signilicaacia det 99.5 % a uoa cala {uatiateral), usando el
coeficiente ¢ que sc deriva de la distribucion de Sudoent:

v, 0,5 % para g = Ch

Hator es. la pmhubilidad de rechazar un lote de inspeecion correctamente lenado con o = -
a0 debe exceder of (13 %

La prueha para el Ricsgo Tipa T debe tener un nivel de significancea o de:
f, A W parap = 2.5

Fste os, la prababilidad (pj de recharar un lote contenieade 2,5 Yo de precmpacados nio
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conformes nio debe exceder al 5 %,

4.1.3. Nivel de significancia para las pruebas de Riesgo Tipo IL Enr al menes el 90 % ds
los casos las pruebas deben detectar los lotes de inspeccidn:

» Para los cuales el promedio de llenado es menor que (@, ~ 0,74 &) donde o cs ia
desviacion estandar de la muestra de cantidad de producto en el lote de inspeccicn de
preempacados; y

« Quecontieren ¢ % de preempacados no conformes.

4.1, Caracteristicas de los planes de muestreo usados en la vigilancia. Se debe presumir
que los totes de mspeccién son homogéneos s1 no hay evidencia de o contraro. Las myestras
de los presmpacado deben ser seleccionadas nsando un muestreo aleatorto.

4.2.1. Inspecciones llevadas a cabo en las instalaciones del empacador ¥ otros punios de
distribucion.

(n [pte de mspeccion tomado en la linea de produccidn, debe consistir de todes los
preempacados no rechazados por el sistema de chequeo. Se debe tener cuidado de toniar las
previsionss para que s& hagan solo los ajustes de operacidn nonmales por los operarios en la
praduceidn y proceso de llenado del preempacado. Las muestras de preempacados deben ser
tormnadas despues del puntoe final de chequeo del eanpacador.

Cuando [as muestras de preempacados son:

a} Tomadas de }a linea de produccion: el tamafic del lote de inspeccidn debe ser igual a la
produceien: maxima por hora de la linea de produccion sin ninguna restniceidn coma al
tamafio del lote de mspeceidn;

b} Muestras tomadas en las bodegas del empacador:

— La produccion de Ja linea de produccidn exceda a 10 000 preempacados por hora: el
tantailo del lote de mspeccion debe ser igual a la produceidn maxnna por hora de la
linga de produccidn st nmguna restriccion como el tamafio del lote de inspeccion: o

— La produccidn de la linea de produceion es 10 G600 o menos por hora: gl tamaiio del
lote de [nspeccion no debe exceder a 10 000 preempacados.

¢} Si las muestras son tomadas en ofros puntos de distribucite, el tamafio del lote serd la
totalidad del producto existente.

4.2.2. Caractferisticas del lote de inspeccidn y del muestreo. Vea Tabla 1

4.2.3. Deficiencias tolerables. Para todos los pregmpacados, las deficiencias tolerabies (7)
ge especifican en 1a Table 2 (vea también 2.12) para productos de contenido constante v en
Tabta ¢ del Anexo F para productos de contenido variable. Ningtin preemipacado debe tener
w1 error negativo mayor que dos veces la deficiencia tolerable (T2 especificada en los
parigrafos previos (vea 2.12 y 3.2 con respecto a las disposiciones de un lote de inspeccidn).
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LA

5

PESOS Y MEDIDAS

1. Llenado de los Recipientes

masa o volumen del envase.

“Lleiiadosminime; £l producto deberd ocupar, como mintne ef 90 %, en fraccin de

__Tabla 1 Plznes de muestreo pava preempacados

0,234

Kaclor de i
L prreccion dela [Vimero de preempacados en la
Tamaie del lote Mamaiio de MHes D muestra permilidos que exceden;
de inspeceion muestra ¢ la deficicncia tolerable en 4.2.3 :
L fvea 2,12.1)
i AT
Hasta 150 5 2,059 B
431 al 2 20 .640 ]
12070 a 10 000 32 0,485 2
10001 235 000 50_ 0,379 3 -
T3 (N1 w50 000 () (3,295 5
N s de SO D00 125 7 -
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Tabla 2. Deficiencia tolerable en el contenido real para preempacados

Cantidad nominal del producto

IDeficiencia tolerable (T} *

{0, en 2 o mL Porcentajede ¢, o o mL |
0as0 o L

50 a 100 T : i5

100 a 200 4.5 -

200 2 300 - &

00 a 300 3 ]
00 a1 000 - 15

1 000 10 000 I S
(00002 15000 - 159

15 000 & 50 000 1 -

103 valores de T estin redondeados al proximeo 1/10 deun g o mL para &, <1 000 g o
mL v al proximo entero superior de g o mk para On > 1 009 g o mL

Cantidad nominal del producto (@) en longitud

Porcentaje de @,

O, <5m Mo se pennite deficiencia
e tolerable I o
> 5 om 2
E_i;‘,amtidad nominal del prodocto (€,) en area Porcentaie de ¢},
Todos los 0. B

Cantidad nominal del preducte {@,) en unidades de

Porcentaje de &,

&, = 30 ftemes

Mo se pepmite deficiencia

i, > 50 ftemes

]__L:-

> Catcule ef valor de T multiplicando la cantidad nominal por 1 % ¥ redondeando el resultado
al préximo nimero entero. Bl valor puede ser mayor que €l 1 % debido al redondeo pero
esto s aceptado yva que los productos como un solo item no pueden ser divididos.

6. BIBLIOGRAFIA

6.1 La termninologia estadistica es consistente con ef vocabulao de ISC 3534-1: 1993
Stetistics - vocabulary and symbaols - Parf 1. Probability and general siatistical terms.

6.2  Carde io the expression of uncertainty i measurement, first edition, 1993, corrected and
reprinted 1995, Intemational Organization for Standardization (Geneva, Switzertand).

6.3 OIML R 79 Labeling requirements for prepackaged products, OIML, Pans, 1997

6.4 OWML R 87 Quaniity of product in prepaciages. OIML, Pans, 2004

6.5  Decreto No. 22268-MEIC - NCR 14§:1993 Metrologia. Contenido neto de preempacadaos.

Gacera No. 137 del 13 de julio 1993,

= VIGILANCIA Y VERIFICACION

C'oresponde b vigilancia v verificacion de este reglamento (écmco a la autoridad conipetente

en cada Estado Parte.
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Anexo A
Gruin para el procedimiente de inspeccién
(Normativa)

A1, General

Esta wuia deber ser usada para desarrollar 1os procedimicntos de las prishas para verificar
ta catidad de producio en preempacados para asegurac la conformidac con iz Clausula 3.

A2, Procedimiento

1. Definir ¢l lote de inspeccicn de asucrdo con 4.2

%]

Meterninar ¢l tamaio de mucstra apropiade para el lote de inspeccidn de la
colurang tode la Tabla .

1. Delerminar i1 deficiencia roierable {T) apropiazda para la cantidad naminal del
areempacade de acucrdo con 4.2.3 (Tabla 2}

*

Delerminar el nimero de preempacades a los que se ies penmite cxceder la
deliciencia lolerable de la columuna 4 de la Tabla §.

5. Medir (vea Notas 1y 2 abajo} v registrar la masa bruta de cada presmpacado
ques debe ser abierto para la determinacion de la tara. Determinar ia masa
promedio de la tara usando ef procedimiento det Anexo B

NOITA L Lste pazo se sigue tnicamenle cusnde soouscn pruebas sravimedricas.
NOTA 2. Los cnpeques oo gas profesion o o) vavio deben ser abicrtas antes de nosarles.

. Determinar el error individual del preempacado usande los puntos 1) o 1)
sipuienles:

L S ose usan priebas gravimétricas, determine la masa brula caleulada {MBC}
¢ue delbie ser usads para calcular los erroves individuales de precinpacade de la

manera sigulente (voa MOTA 3k

MEC = masa promedio del material de empugue — cantidad nominal del producto
el i .:J.mhg_:u.zc..cu:f{} {vea NOTA 4).

Deterninar ¢ crror individual de preempacado restando 1o MBC de Ta masa bruta
real de cada prestnpacado,

Brrer individual de precmpzeado = niasa brita real - MBC

NO A 3. Esle metods os doivaments ara reomendacido, cualquicr melods gxacto do cuizular el emor
culividual del 2mpague, p.o. s seauido u otros sun aceprables.,
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NGTA 4 Cugude se wea un método graviméerics para determinat el contenido real de
presmpacados de liquidos, etiquetados 2o wnidades de volumen, la cantidad oominal de producto
liguide de2l sreempacado es £l volumen aeminal maltiplicade por la densidad de un valumen del
lTquide medido a la temperatura de referensia. La temperaturs recomendada internacionalmente es
de 20 707 para la deeiaragidn del volumen de liquidos qus no estdn congelados.

Cuande se use un meétedo gravimétrico de prueba relacionado a masas de una
densidad de 8.0 g/mL, la cantidad de producto expresada en unidades de volumen
serd caloulzda usando la formula signiente:

ot 2l e
Pidlaamien = 0, 99U85 me prodiee
denwicac del Ngulda ~ 00012

1) Determmar la cantidad real del producto y restarle la cantidad nominal (Qn) del
producto pava caleular el error individual del preempacado.

7. Determinar sl (eos rasultadoes de la prueba cumplen los requisites individuales del
preemmpacado.

Comparar cada error individual del preempacado negativo obtenido en el punto @ de
arriba con los valores de T en £.2.3.

i} 81 el valor absolute de un error negative individual de preempacado es mavor
que la deficiencia tolevable especificada en 4.2.3, el presmpacado es no
conforme (vea 2.12.).

113 &1 el nlunere de preempacados no conforme sxcede el total permutido en la
columna 4 de la tabla 1, o s1 se encuentra cualguier preempacado no conforme
con un error negativo individoal de preempacado mayor que T2 {vea 2.12.), Ia
muestra no cumple con los requisitos para preempacados mdividuales. Sila
muesira cunple con estos requisitos, proceda con el prdximo paso solo si ef
producto es un preempacado de peso constante.

8. Determinar si los resuliados de fa prucba cumplen con ¢l requisito  del provnedio
del preempacade, solo para productos de contenido constante,

Para caleular el error tofal del preempacado (EPT), sume los ercores de preempacados
individuales obtenidos en el paso 6 anterior. Divida el EPT entre el tamafio de la muestra
para calosiar el emmor promedio (EP) 50 el EP es un nimera positive, [& muestra (el lote
de nspeccidn} cumple. S1oel EP es un numero negativo, calculs el error limite de la
muestra (ELM] de |2 manera siguients;

1) Calealar la desviacion estandar de 2 muoestra,
il Caleutar ¢l error limite de la muestra {ELM) multiplicande la desviacion
estandar de la muestra () por el factor ds cowreccion de la muestra (FCM)

maostrade en la columna 3 de ta Tabla 1 para el tamaiie de muestra de la
columna 2.
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FLM = desvizeidn cstandar de 1o muesiza (5) x FOM

1) Sumar ¢l ELM al EP.

$i a suma es un nlmere positive, Ja mussira (el lote de inspeccién) cumple: o
Siu sulna es un atHnere nogative, fa muestra (el loie de ingpeccion) o cumpie,

ik
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Anexa B
Procedimientos para la tara
(Normativo)

B.1.General
Esztes procedimientos peomiten e uso tanto de tara usada como de tara seca sin usar para
delerminar la cantidad real de producto en un preempacado de la manera siguients:
Masa rezl del producto = Masa del preempacado — Masa promedio def material de empaque
B.2. Terminologia
B2.2.1. Tara seca sin usar. Masa de un material de empagee s usar de un preempacado.
B.2.2. Tara seca osada. Material de empague que ha sido usado como parte de un preempacado
v que ha sido separade del producte ¥ lanpiade por procedimisates caseros normales como los
sados por el consumidor del producto (e. g. el materal no deberta ser secado en un horne).
B.3. Procedimiento
a)  Determinar la cantidad de cualesquier tara seca sin usar o tara seca usada.
) Seleccionar aleatorizmente una mnestra de tara micial de 10 o mas materiales de empaqus

{vez 2.9} {a.g. de la muestra tomada de un lote de inspeccidn o de un lote de material ds

empague en el punto de empaque) ¥ determinar ia masa de cada material de empaque d=

acverds con la Clansula 4.

¢} [Determinar el promedio de la masa de la tara (PMT) v la desviacidn estandar de la muestra
imicial de tara ¥ proceder de acuerdo con unoe de tos criterios de la Tabla B.1

dy  {Siel tamafio de la muestra (1) 235 de cinco wudades se debe usar 1a tara individual.}

Tabia B.1 Tara

=i Entonces

ELPMT es < 10 % de laUsar el PMT para determinar el conmtenido real del producto en el

cantidad  aominal del:praempacadﬂ de acnerdo con A2 paso 7.
wroducto :

E1PMT es > 10 V% de ial.sar un total de 25 empagues para calcular el PMT y determinar la
contidad neonunal ¥ s {k:antldad real del producto en el preenmipacado de acuerdo con &2 pasa 7.
2.25x T |

EI PMT es > 10 % de laNo se puede usar un PMT. Es necesario determinar v considerar cada
cantidad nominal ¥ 5 >masa de ia tara individual. Determinar 1a ca_nhdad real dei producte et
h25xT ada preempacade de acuerdo con 4.2 paso 7




REGLAMENTO TECNICO CENTROAMERICAND __RICa J1.11:00

Anexe C
Cantidad drenada de productos empacados en un medio lguide
{Narmativo)

o {Teneral

liste procedimiento puede ser usado pare determnar la cancidad drenada de co producto en ua
medio liquido v puede aplicarse a preempacados con Una cantidad nonunal de hasta 50 kg

-

Cuarde un preenmacado conticne partes sélidas en un medio ligude cxisten Lres posibilidades:

« Bl medio liquido esta destinacdo a ser un sobranie después del uso {e.g. pepinds e
vinagre v agua). Bl ténmino “masa drenada o masa escunida” aplica para ios producios
s5lidos. En este caso los productos sdlides son aguelles contenidos en sl proeempacade
axcluyendn ef muaterial de empaque y el medio liquido. Para la determinacion de fa masa
drenada, el “naterial de empaque” ncluyve: {todo aquelin gue sobra después del
consemo} ¥ ol medio liguido.

» Bl medio lquidgo ne estd destinado a sce un sobranic despuss de aso (e.g. licor con pasas.
y también ingo de frutas com pelpa). El térmmo “coptermide del preempacado™ aphca
taiito 4 la parte sélida del producto y al medic liguido}. En esta instancia ef “ruaterial de
smpague” {todo aquello que sobra después del comsumea) na tneluyve al medio liguido. E
“contenide del preempacado” es el producto solide junto com el medio ligudo. Este
Ancxo no se aplica a eslos pioductos.

« El medio Lguide puede o no estar destinado a ser un sobranle después del uso (o2 Fuge
edulcorado con fiutas, o pescade en accite), Ex estos casos deberia de declararse en ta
sliqueta si el medio ligudo esta destinado o no & scrun sohrante despues dol use la
canittdad de salidos v la cantidad del medio lguido deben de estar declarados <p la
ctigueta.

C.2. Definiciones

C.2.4. Contenide nete. Cantidad en un producto preempacada después de que el equilibro
del proceso de solacidn se establece y ¢l medio liquido es drenado de acuzrdo con €5,

C.2.2. Medio liquide. Significa los siguienles productos. posiblemente en rezcias ¥ también
cn congelacidn o congelacion rapide, de manera tal que ef liguido 5 puranient® i adicidn a
los clementos esenciales de la prepzracidn v ne es un factor decisive en la compra: agua.
soluciones acuosas salinas, salmuers, soluciones acuosas de acidos allmeniarios, vimagrs,
caluciones acuosas e snstancias eduleorantes, jugos de frutas y vegetales en ol caso de frutas
v vegslales,

€.2.3.Cantidad nominal. Cantidad de producto en un precmparade menos et medio liguido
jvea 29 v C1h

C.3.Procedimiento paru determinar ta cantidad real de producto

I~
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Aplhican [os requisitos de fa Clinsula 3 Requisitos metroldgicos de los preempacados.

A o ser gue se den periodos de muesmes en C.6, el muestreo debe llevarse a cabo cuando el
oreducto estd listo para mercadearse de acnerdo con <l fzbricante, o en cualquier momento
200 dias después de haberse esterilizado, pasteurizado o un procese similar. Seleccionar una
musztra del preempacado de acuerdo con 4.2,

Las muestras deben ser almacenadas por un pericde de 12 horas antes de las pruebas en el
rango de temperatura sspecificada por ef empacador o entre 20 °C v 24 °C.

C.4. Aparatos

Para drenar el producte de un preempacade, use un tammz plane de maila cuadrada con
apertura de 2.5 mm (grosor dei alambre 1,12 mm). El didgmetro del tamiz puede ser de 20 cm
para preempacado de 330 mL o menores vy de 30 col para preempacados mayores de 5§50 mL.
51 la canttdad nommnal es de 2,5 kg o mas, la cantidad puede, después de ser pegsada en su
totalidad, dividirse en vanas mallas.

Aeigr Para mallas estandarizadas vea IS0 3310-1 Fest sigvew - Techrival requivenents and fesiing -
FPare {0 Tese sfeves of metal wire oloth,

Para determiar la cantidad, el instrumento de medida debe llenar los requisitos de la
Cliugula 4.

C.5.Determinacion del conienido real de prodecte de una muestra

Determinar la masa del tamiz. Abrir el preemmpacado y vertir el producto y el medio liquido
en el tamuz. Distribuir el producto ¥ el medio liquido sobre la superficie del tamiz, pero sin
sacudir ef material en el tamuiz. Incline el tamiz en un dngulo de 17 a 20° de la horizontal
para facilitar ¢l drenado.

Cuidadosamente invieria con la mano todo el producte solido o partes del mismo, que tengan
agujeros o cavidades que predan retener medio liquido o de cobertura si caen en el tamiz con
los agujeros o cavidades hacia arriba. Drene los agnjeros o cavidades =n productos suaves
{e.¢. frotas partidas) inclinando el tamiz, Deje drenar por 2 minntes.

Pesar el tamiz mas el contenido v caleular la cautidad drenada de la niansra siguiente:
P=F,-F,

En donde P 23 la cantidad drenada de producio

Pzl la masa del tamiz limplo ¥

P2 es la masa del tamiz mas el producte despuss de escurnda.

Maota: Cuando la masa del tamniz se use para continuar con otros productos debe asegurarse
gue esté limpio y libre de restos de producto. El tamiz no tiens que ser secado en ianto es
exactamente pesado antes de ser usado. Vea tambien C.6.
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C 6.Periodos de tiempo recomendados para el chequeo de la masa drenada. Yea ios

ciemnlos en la Tabla C.1

Tabla C.1 Periodos de tiempo recomeudadas para el ehequen de la masa dresada

. Periodo de tiempo para el chequeo

Froducio Desde | Hasta

Fritas. vegelaies v olros alimentos vegetales | 34 dias después de ia; Vida udl

(sxrepio fresas, rambussas, moras, leiwis) esterilizacion

Presas, Frambuesas, moras. kiwis a0 dias después de la | 2 afos despues de

esterilizacion

la esterilizacion

Produclos a hase de pescado salado, anchoas,
marinadas, producios cecinados de pescade,
pescade  preservado, mejillones,  camarones,

Inmedeazaments
después de cnvasado

14 Eias después de
guvasaco

I

at

Muarinadas Ge pescado [Tito

43 horas después de
nvasadn

14 dias después de
envasado

Embutidas pequefios ¥ oiros productos camices

5 dias despues de la

ssterlilzacion

Vida ntil

Oeros prodecios

14 dias despues de

AN EAETA b

Wida util
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Anexo 1)
Procedimiento de prueba para determinar el contenido real de productos congelados
{(Normativo)

Aplican los requisitos de la Clausula 3 Requisitos metroldgicos para preempacados.
D.1. Frutas y vegetzales congelados

a) Determinar la masa (bruta) del preempacado y sumérjale en agua ques es mantenida a 20
“C (1 "C) con un flujo continuo de agua (si el preempacado no es a prueba de agua,
coldquely en una beolsa plastica v remineva el exceso de aire con vacio v séllela) Evite
agitar =i preempacade mientras s¢ descongela. Cuando todo el hielo se ha derretido,
remueva del bafio de agua v séguelo. Abrir el preempacado con cutdado v con &} minimo
de agitacion.

b} Detenmmar [& masa del tamiz con apsrturas cuadradas de 2,36 mm v su recipiente de
drenada. Para preginpacados con cantidad nominal de hasta 1,4 kg, transficea el producto
a un famiz de 20 cm de didmetro, o use un tamiz de 30 cm de diametro para productos
mavores de 1,4 kg, Con el tamiz inelinado aproximadamente 17°% 2 20° de la horizontal
para Tactlitar el drenado, distribuya el producte uniformemente sobre el tamiz la malla
con un moviniente de barrido. Drenar por 2 min v trangferir e tamiz la malla que
contiene el producte al recipiente de drenado prepesado vy detenminar la cantidad real
drenada del producto.

.2, Praductos marinos glaseadns (Productes marioos cubiertes con una pelicula de
agua v luego congelados para preservar su calidad)

La cantidad neta de productos marinos debe ser exclusivamente la glaseada.

a) Bemover el producto del empague v calocario bajo un suave aerosol de agua fria hasta
que gl glaseade de hielo se haya removido. Agitar el producto con cuidado para no
dailarlo.

b) Transferur el producto a un tamuz de 20 o de didmetro con aperturas rectangulares de
2,36 mm con una canbtidad nonuzal de 900 £ o menos, o use un tamuz de 30 cm de
diametro para empagques mayorss de 900 g Incling e! tannz aproximadaments 17° de 20°
de la horizental para facilitar el drenado sin sacudir el producto. Drenar por 2 min ¥
iransferirlo a un recipients que ha sido prepesado. Determinar el contenido real drenado
del producta.

D.3. Camarones congelados, carne de cangrejo v poiio

a) Para descongelar el producto, usar un bafio de agua v una canasta de malla de alambne lo
suficientemenste grande para contener al presmpacado ¥ con aperturas pequefiag para retener
2l producte.  Colocar el producto en la canasta ¥ swmergirlo en un bafio de agua (s.g

Uitz We s dnztuven productos procssados da polie congelade,

—_
LA
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recipients de L5 L de agra) a 26 °C (= 1 °0) de manerz gue la parte superior de la canasia
sabresalga del nivel del agua Introducir aguz a la misma temperatina desds ¢l fordo del
seciptenle o un fiujo de 4 Limin a 11 Limin hasta gus el produclo sc descongsic, detenmunade
~or la pérdida de nguscz.

Transferir gt prodocto a un tamiz de 20 e de didmetro con aperturss ciadradas de 2,260
nin para preempacados de hasta 430 g, ¢ use un tarmiz de 20 cm de diamelre para
preempacados mayores de 430 g Sin agitar el producta ca el tamiz, incline lu malla
aproximadaments 30% do la hericontal par fueilitar el drenado. Drewar por 2 min v fuego
trans(iora el products & ua recipiente prepesado. Determinar la cantidad real drenada del
producte.

L&



REGLAMENTO TECNCO CENTROAMERICANG RTCA (1.41.11:06

Anexo E
Prohibicién de preempacados engafiosos
{Normativo)

E.l.Generzal

Ln preempacado no debe tener fondos, lados, tapas, cobertores de tapa o cubiertas falzsos ni ser
construide ¢ llenado, parcial o retalmente, de modo tal gue pueda engafiar al consumidor.

E.2.Definicienes

E.2.1. Llenado parcial. Diferencia entre la capacidad real del material de empaque v el volumen
del producte que éste contiens.

El llenado parcial puede ser necesano por una de las siguientes razones:

»  Prateccion del producto;

+ Por requerimientos de las maquinas usadas para cerrvar ¢l contenido del empaque;

+  Asenramiento inevitable del producto durante el transporte y manipwlacién; vy

+ La necesidad del empaque de cumpliv con una funcidn especifica (e.g cuando el empagque
sITvVe para la preparacion y consumo de un alimento), cuando dicha funcidn es inhetente a la
naturaleza del producto v es claramente comunicada al consumidor.

menos de su capacidad. 51 un conswiudor no puede ver el producte en el preempacado, se
considerara que esta (leno, Un empaque con un llenade parcial menor del 90 % de la capacidad, es
considerado como engafioso.

[5.3. Dispensadores de aerosal

El porcentaje {grade) de llenado por volumen de un dispensador de astosel debe ser como se
requiere én la Tabla BV L.

Tabla E.1 Capacidades de los dispensadores de aerosol

Capacidad del empacue en mlL para:

Volumen de la fasze Producto expulsado gas comprintido

(a) Preductes expulsados inicamente por

liguida en mL por gas lignido {b) Productos expulsados sélo por dxido

de los dos ceande el producto tiene nn
Coeficiente de Bunsen de 1,2 0 menor

23 40 47

50 73 g9

75 110 140

17

nitroso o didxide de carbono o por mezela
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Volumen de la fasc

lignida ¢n mbL

Producto expuisads
por gas ligoido

L Capacidad del empaque en ml. para:

(a) Productos expulsados Goicamente por
oas comprimido

(h) Productos expulsados sélo por oxide

i nitrose o didxido de carbons o por mezela

de los dos cuando el producto tietie un
Coeficiente de Bunsen de 1,2 0 menor

a0 140 175
175 175 211
150 210 270
200 270 335

L 250 3358 405
360 405 520
A1) 320 654

S0 (B30 200

e a04 10040

{750 } 1000
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Anexo F
‘Folerancia para productos preempacados de contenido variable
(Informative)
- Tabla 1
Masa nominal en g o ml | Error maximo negativo permitido en 2 o ml |
menas de 100 1,0
168 a menos de 500 2.0
00 amenos de 2 000 30
mas de 7 000 10.0
—FIN DEL REGLAMENTO—
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